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TROGES Luftleitungen




Mit Gber 60 Jahren Erfahrung in der Herstel-
lung von Luftleitungen ist Troges ihr kompe-
tenter Partner fir LUftungssysteme. Durch
kontinuierliche Entwicklung und Erweiterung
der Produktpalette und durch den Einsatz von
modernsten Fertigungstechnologien wird her-
ausragende Qualitat mit Uberzeugenden tech-
nischen und wirtschaftlichen Vorteilen fir un-
sere Kunden erreicht.

Herstellungsverfahren

Gerade Luftleitungen mit Standardlange wer-
den auf einer vollautomatischen Fertigungs-
straRe hergestellt. Von einem Blechcoil wird
ein Endlosband abgewickelt, gerichtet und
versteift. Im nachsten Schritt werden Aus-
schnitte fur Flanschecken und zusétzliche
Versteifungen angebracht. Eine Schneideein-
richtung trennt das Blechband, fertigt und
dichtet den Langsfalz. Je nach Bedarf werden
anschlieend die unterschiedlichen Flansch-
hohen (20er, 30er) angewalzt. Am Ende der
Produktionsstrale werden die Seitenteile zu
einer fertigen Luftleitung geformt und der
Langsfalz automatisch geschlossen.

Bei Formsticken und Luftleitungen mit ver-
kurzten Schusslangen werden die einzelnen
Komponenten auf einer CNC- gesteuerten
Plasmaschneideanlage millimetergenau aus
Stahlblechtafeln geschnitten. Mit Spezialma-
schinen werden anschlie3end die erforderli-
chen Falze, Versteifungen und Flansche an-
gewalzt und die Einzelteile zusammengebaut.

Um die Steifigkeit der geraden Luftleitungen
und Formstiicke noch weiter zu erhdhen, wer-
den Spezialecken kraftschlissig im Verbin-
dungsflansch hydraulisch eingepresst.

Material

Troges Luftleitungen werden standardmafig
aus sendzimirverzinktem Stahlblech mit einer
Zinkauflage von 275 g/m? gefertigt. Je nach
Anforderung konnen Liftungssysteme aus
Aluminium, Chrom Nickelstahl 1.4301 bzw.
1.4571 oder aus pulverbeschichteten Stahl-
blech geliefert werden.

Die Blechstarke richtet sich nach der Seiten-
lange der geraden Luftleitungen bzw. Form-
stiicke und der geforderten Druckstufe geman
gultiger Norm.

Bei hoheren Druckstufen werden nach be-
wahrter Troges Norm Distanzstangen zur Er-
hoéhung der Stabilitat eingebaut.
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Konstruktionsprinzip

Das neue ,Troges Flansch Profil“ kommt
bei verzinkten oder pulverbeschichteten
Stahlblechen standardmafig zum Einsatz. Bei
diesem Profil werden die luftfihrenden Lei-
tungen und die dazugehdrenden Verbin-
dungsflansche aus einem Stlick gefertigt. Die-
se aufwendige Konstruktion bietet eine Reihe
von wirtschaftlichen und technischen Vortei-
len:

== Stabiler Verbindungsflansch — hohe Stei-
figkeit

== (latte Innenseite — keine Schmutzabla-
gerungen — hygienische Anforderungen

== hohe Dichtheit - geringste Leckverluste

=x direkt angewalzter Flansch 20 mm und
30 mm

== Stabile Ecken -hohe Formstabilitat

Bei Verwendung von Werkstoffen aus Alumi-
nium oder Chromstahl wird ein Labyrinthprofil
an den Leitungsenden aufgesteckt und durch
Druckfugung kraftschlissig verbunden.

Montage

Die Montage der Luftleitungen erfolgt mit Tor-
bandschrauben bzw. mit Mutternschrauben an
den 4 Ecken. Zwischen den Verbindungsflan-
schen wird ein umlaufendes geschlossenzelli-
ges Dichtband eingelegt. Bei gréReren Seiten-
langen werden zur Gewahrleistung der Dicht-
heit je nach geforderter Druckstufe bzw. Dicht-
heitsklasse Montageklemmen angebracht.
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Das komplette ST
Sortiment fur Mon-

tagematerial und 7 T
umfangreiches %

Zubehor ist bei T

Troges erhdltlich. Mit einer jahrzehntelangen
Erfahrung im Montagebereich von Luftungs-
und Klimakomponenten bietet Troges eine
professionelle Montage als Dienstleistung an.

Weiterfiihrende Informationen und besondere
Montagerichtlinien fir spezielle Luftleitungen
z.B. in Kichen, Krankenhausern und far
Brandrauchabsaugungen etc. sind in der
Richtlinie: ,TROGES Luftleitungen und Kom-
ponenten - Montageanleitung“ dargelegt und
kénnen gerne angefragt werden.
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Wanddicke und Ausfiihrung nach ONORM H6015 Teil 2

Montageklemmen

ND HD 1 HD 2 empfohlene Anzahl
Niederdruck Hochdruck 1 Hochdruck 2 ND "C"

Seitenlange [mm] <630 Pa > 630 Pa <1600 Pa | >1600 Pa - 2500 Pa|ND "B"| HD 1+2
<400 0,7 mm 0,7 mm 0,7 mm 1
401 -750 0,7 mm 0,9 mm 0,9 mm 1 2
751 - 1000 0,9 mm 0,9 mm 1,1 mm 2 2
1001 - 1400 0,9 mm 1,1 mm 1,2 mm 2 3
1401 - 2000 1,1 mm 1,1 mm 1,2 mm 3 3

> 2000 1,1 mm 1,2 mm 1,2 mm 4 4+

Troges Flansch Profil

TROGES Standardlange

Anschlussnummer Flanschprofilh6he
beidseitig 16 20 mm bis zu einer Seitenlange von 1100 mm 1415 mm
beidseitig 17 30 mm ab einer Seitenldnge von 1100 mm 1395 mm

Troduct Software

Kundenvorteile

schnelles, einfaches Erstellen der Sttickliste
Fehlerreduktion durch Visualisierung der Eingaben

graphische, maRgetreue Darstellung der Ausladungen und Variablen
bessere Kontrolle der Stiickliste

rationelle administrative Auftragsabwicklung
Oberflachenberechnung nach O-Norm fur Abrechnung

effiziente, direkte Eingabe der Stickliste in Tabellenform
massgetreue 2-D- und 3-D-Abbildungen der Teile
gesamter Produktkatalog von Troges (Kanale, Rohre und Komponenten) integriert
moderne Windows-Technik

Ubermittlung der Stiicklisten an Troges per E-Mail fur Bestellungen
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B Auftrag Blatt Zeilen Ansicht Optionen Fenster Hilfe
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Bogen (Norm)
Bogen mit LB (Norm)
Knie (Norm)

Etage (Norm)

213 ETR  Etage rund (Norm)

214  RERE Ubergang RE-RE (Norm)
215 RERU Ubergang RE-RU (Norm)
215a TrogesReRU (Norm)
TST  T-Stiick (Norm)
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2| 4 alle Radien auf 0 mm, x=0 Radien unverndert!
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Fomtele eckig | Forntelerund | Kanale

Sondertsile eckig_|

Rundrohre | Zubehor | Kappen

Zukaufteie und |

Eckiger Rshmen | Runder Rahmen |
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Blatt 1

Ausfiihrung: [Standard

Anlage: [Musteranlage

Bearbeter: |TRODUCT

Zeichnung: |

Luflleiungen [ 867
Formteie [n7]: 24.70

I/ Blatt € aufrag

Druckstufe: |ND bis 630 Pa he
Dichtheitsklasse: | Dichtheitsklasse "B" =

Lefertermin: | Dierstsg 18 Mai 2010 | Materiat |SvZ =
Leitbleche: |Leitbleche nach ON H 6015 -
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TECHNISCHE ANDERUNGEN VORBEHALTEN
IHR PARTNER FUR LUFTUNGSTECHNIK
ERZEUGUNG: -VERTRIEB-MONTAGE :-SERVICE

TROGES Gesellschaft fiir Trocknungs- und Warmetechnik m.b.H.

TROGES

Zentrale Wien:

A-1220 Wien, Puchgasse 3, Telefon: +43/1/258 16 27-0, Fax: +43/1/258 32 34
E-Mail: troges@troges.at

Biiro Obergsterreich:
A-4020 Linz, MakartstralRe 27, Telefon: +43/732/66 66 33, Fax: +43/732/66 66 32
E-Mail: troges-linz@aon.at
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